Rezacky elektrické Prime a Supreme, kod 2.71812

Navod na pouzitie

PRIME
Art. Vykon Rezny kotuc Prud Max. rez Max. diag. rez Hmotnost
90851 2,2kW 350/ 25,4mm 13A 850mm 600x600mm 85,0kg
91001 2,2kW 350/ 25,4mm 13A 1000mm 700x700mm 97,3kg
91201 2,2kW 350/ 25,4mm 13A 1200mm 850x850mm 105,0kg
91501 2,2kW 350/ 25,4mm 13A 1500mm 1000x1000mm 114,5kg
92001 2,2kW 350/ 25,4mm 13A 2000mm 1410x1410mm 132,0kg

Napdjanie: 230V 50Hz ~
Vykon: 2,2kW / 3hP, S6 40%
Otacky: 2800min!
Teplota: 160°C

Max. hribka 90°: 110mm
Max. hribka x2: 180mm
Max. hribka 45°: 80mm

IP: 54

Hluk: LW = 79,8/0.0 dB(A) / mW(A), LOP = 68,5 dB(A), LOP Max = 80,7 dB(C)

SUPREME

Art. Napajanie Vykon Prud Max. rez Max. diag. rez Hmotnost
80851 230V 50Hz ~ 2,2kW/ 3hP, S6 40% 13A 850mm 600x600mm 85kg
81001 230V 50Hz ~ 2,2kW/ 3hP, S6 40% | 13A 1000mm | 700x700mm 88kg
81201 230V 50Hz ~ 2,2kW/ 3hP, S6 40% 13A 1200mm 850x850mm 91kg
81501 230V 50Hz ~ 2,2kW/ 3hP, S6 40% 13A 1500mm 1000x1000mm 97kg
82001 230V 50Hz ~ 2,2kW/ 3hP, S6 40% 13A 2000mm 1410x1410mm 103kg
82601 400V 50Hz ~ 3,4kW/ 4,5hP, S1 16A 2600mm 1839%x1839mm 151kg
83201 400V 50Hz ~ 3,4kW/ 4,5hP, S1 16A 3200mm 2256x2256mm 165kg

Rezny kotué: 300 / 25,4mm
Otaéky: 2800min™
Teplota: 160°C

Max. hrabka 90°: 85mm
Max. hrabka x2: 135mm
Max. hribka 45°: 60mm

IP: 54

Hluk: LW = 79,8/0.0 dB(A) / mW(A), LOP = 68,5 dB(A), LOP Max = 80,7 dB(C)
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Ucel tohto navodu

Tento navod je neoddelitelnou sucastou stroja.

Tento navod bol vytvoreny spolocnostou BATTIPAV s.r.l. tak, aby poskytoval osobdm poverenym
pracou so strojom pozadované informdcie, a to po celt dobu predpokladanej Zivotnosti stroja. Pred
zacatim pouzivania stroja si pozorne precitajte kapitolu o bezpecnosti prace.

Kazdy stroj prechadza radom skusok a starostlivou kontrolou pred odoslanim z vyrobného zavodu.
Spolo¢nost BATTIPAV s.r.l. sa neustéle usiluje o dalsi vyvoj svojich vyrobkov a preto si vyhradzuje pravo
vykondvat zmeny. Na data a ilustracie v tomto ndvode sa preto nedaju uplatnit Ziadne prava.



BEZPECNOSTNE INFORMACIE

- Vyrobca nenesie Ziadnu zodpovednost v pripade, ked sa rezacka pouziva s inym nastrojom,
ako je popisané v odstavci ,,Odporucené pouzitie”

- Nepouzivajte rezné kottice na drevo. NepouzZivajte kottiCe na rezanie za sucha.

- Rezacka Prime / Supreme sa smie pouzivat vyhradne takym sp6sobom, ako je popisané
v odstavci ,,Povoleny spOsob pouzivania“ a v odstavci ,Technické udaje”.

- Pocas prevadzky nechajte stroj periodicky vychladnut.

- Rezacka nie je urtena na trvalé prevadzkové zatazenie.

Nepouzivajte diamantové rezné kotuce nizkej kvality ani kottice, ktoré nie st vhodné pre Specificky
druh pouzivania podla udajov vyrobcu. PouZivanie kotuéov nizkej kvality mdZe spbsobit poranenie

obsluhy a poskodenie stroja a bude mat rovnako za nasledok vyznamné spomalenie prace.

Tento stroj nie je urceny na pouzivanie vo vybusnom prostredi.

Pre znizZenie bezpecnostného rizika vidy pouzivajte osobné ochranné prostriedky.

Nikdy nezapinajte stroj, ak je rezny nastroj v pohybe, vidy pockajte kym sa nastroj tuplne nezastavi.
Pri kazdom pripojeni stroja k zdroju napdjania skontrolujte spravnost smeru ota¢ania motora podla
Sipky na krytu kotuca. Kontrolu smeru otacania vidy robte pri demontovanom reznom kotuc¢i.

V Ziadnom pripade nepouzivajte stroj pri opacnom smere otacania motora, ako je vyznacené.

Varovanie! Pri pouZivani elektrického naradia je vidy nutné dodrZiavat nasledujice bezpeénostné
pravidla, aby sa obmedzilo riziko poziaru, urazu elektrickym pridom a zranenia osob. Tieto pokyny
si precitajte pred zacatim prace so strojom, dodrzujte ich a starostlivo ich uschovajte.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE PRE DALSIE POUZITIE!

Pracovnu oblast udriujte vidy v &istote
- Neporiadok v pracovnom priestore vedie k vzniku zraneni.
Davajte pozor na pracovné prostredie
- Nevystavuijte stroj dazdu
- Nepouzivajte stroj vo vlhkom alebo mokrom prostredi.
-V pracovnej oblasti zaistite dostatocné osvetlenie.
- Nepouzivajte stroj v blizkosti horlavych kvapalin alebo plynov.
Ochrana proti drazu elektrickym pridom
- Zabrante dotyku s uzemnenymi povrchmi
Nedovolte pritomnost deti!
- Nenechdvajte dalsie osoby sa dotykat stroja alebo kabla. Zaistite, aby v pracovnej oblasti
nezdrziavali dalSie osoby.
Stroj ukladajte na bezpe¢nom mieste
- Ak stroj nie je v prevadzke, uloZzte ho na suchom a bezpe¢nom mieste mimo dosahu deti.
Nepracujte nasilnym sposobom
- Stroj bude pracovat lepsie a bezpecnejsie ak ho nebudete pretazovat a budete pracovat
vramci vykonu uvedenom na stitku.
Pouzivajte spravny nastroj
- Nepouzivajte rezné kotuce ani iné prislusenstvo nizkej kvality. PouzZivajte ndstroj vhodny na
zamyslany ucel.
Pouzivajte vhodné pracovné oblecenie
- Na pracu vo vonkajsich priestoroch odporic¢ame pouzivat gumené rukavice a protiSmykovu
obuv. DIhé vlasy si zakryte vhodnou prikryvkou hlavy. PouZivajte ochranné okuliare.
- Pri praci v praSnom prostredi pouZivajte respirator.



Davajte pozor na privodny kabel
- Nikdy stroj nedvihajte za privodny kabel ani za neho netahajte ked ho vytahujete zo zasuvky.
- Privodny kdbel chrérite pred zdrojom tepla, olejom a ostrymi hranami.
Pri praci zaujmite stabilny postoj
- Pri praci vzdy zaujmite stabilny postoj a pracujte v bezpeénej polohe.
Venujte pozornost udrzbe stroja
- Rezny nastroj udrzujte ostry a Cisty, dosiahnete tak lepSiu vykonnost a bezpeénu prevadzku.
- Dodrzujte vSetky pokyny pre udrzbu. V¢as merite diely ktoré podliehaju opotrebovaniu.
Pravidelne kontrolujte predlZzovaci kabel a v pripade poskodenia ho vymerite. Rukovate
udrZujte v Cistote, suché, bez oleja a mastnoty.
Stroj odpajajte od zdroja napajania
- Stroj odpojte od zdroja napdjania vidy, ak je mimo prevadzku, pred servisnymi pracami a pri
vymene opotrebitelnych dielov.
Vidy zlozte kltce
- Pred zapnutim stroja vidy skontrolujte, ¢i su odstranené vsetky nastroje a kluce.
Zabrarte nechcenému zapnutiu
- Pred zapnutim do zdsuvky skontrolujte, ¢i je vypinac v polohe ,vypnuté”
PredlZovaci privod pre vonkajsie pouZitie
- PrivonkajSom pouzivani stroja pouZivajte iba predlzovaci privod urceny na také pouZitie
s prislusnym oznacenim.
UdrZujte stalu pozornost
- Davajte pozor na to, ¢o robite. Pouzivajte zdravy rozum. Nepracujte so strojom, ak nie ste
schopny sa na pracu sustredit.
Skontrolujte stroj, ¢i na fom nie su poskodené diely
- Pred dalsim pouzivanim stroja vzdy skontrolujte stroj a jeho bezpeénostné prvky na
poskodenie a uistite sa, Ze pracuje spravne. Skontrolujte funkcie a upevnenie pohyblivych
dielov, stav dielov a ich upevnenie a vsetky dalSie podmienky, ktoré mozu ovplyvnit spravnu
funkciu stroja.
- Poskodené bezpecnostné prvky a dalsie diely je nutné riadne opravit alebo vymenit. Opravu
nechajte urobit autorizovanym servisnym strediskam, ak to nie je uvedené v navode inak.
- Chybné vypinace nechajte vymenit v autorizovanom servisnom stredisku.
- Stroj nepouZivajte ak ho nie je mozné zapnut a vypnut.
Varovanie!
- Zbezpecnostnych dévodov pouZivajte iba prislusenstvo odporucané v tomto navode alebo
v prislusSnom katalégu. Pouzivanie akéhokolvek iného prislusenstva, ako je odporidcané
vyrobcom, méZe predstavovat riziko zranenia oséb.
Nechajte stroj opravovat autorizovanou osobou
- Tento elektricky spotrebic je v sulade s platnymi bezpecnostnymi predpismi.
- Hladina hluku emitovaného tymto strojom bola v stlade s normami UNI EN12418, EN3744.
Merania boli urobené bez zataze, pri maximalnych otackach a pri pouZiti rezného kotuca
s priemerom 350mm.
- Stroj v pracovnych podmienkach ma hladinu emitovaného hluku vyssiu ako 85dB(A). Hladina
vibracii prenasanych na ruky obsluhy bola merand v sulade s normou UNI EN I1SO5349-1,

POPIS STROJA
Stolova rezacka PRIME / SUPREME je stroj Specificky uréeny na rezanie tehal, prirodného kamena, Zuly,
beténovych prvkov a podobného materidlu, a to do hrabky 180mm.



Stroj pouZiva rezny systém s diamantovym koticom na rezanie za mokra aje uréeny pre osoby
Specializované na prace v stavebnictve. Obsluha pri praci stoji pred kratSou stranou stroja, v dosahu
ovladacich prvkov. Obsluha umiestni rezany material na pohyblivy pracovny stol. Obsluha zapne stroj
a pohybuje rezacou hlavou tak, aby sa rezny ndstroj dostal do kontaktu s materidlom.

ODPORUCANE POUZITIE

Rezny nastroj: diamantovy kotuc pre rezanie za mokra

Celoobvodovy segment pre: keramiku, mramor, jednostranne glazované obkladacky.
Standardné segmenty pre: betdn, prirodny kamen, Zulu, abrazivne materidly

Turbo pre: betén, prirodny kamen, Zulu, zZiaruvzdorné materialy

Uréenie ndstrojov a rezanych materialov je Cisto indikativne.

Vidy postupujte podla zamysl'aného pouZitia uvedeného vyrobcom nastroja.

SYMBOLY A OZNACENIE

Nalepky ,Nebezpedenstvo / zakaz“ s na stroji pouzité podla potreby. Venujte pozornost tymto Stitkom
skor, ako zacnete stroj pouZivat.

Al | Je nutné pouzivat predpisané ochranné prostriedky (ochranné okuliare a ochranu sluchu)
A2 | Pred kazdym pouzitim stroja si precitajte bezpecnostné informacie.

A3 | PouZivajte predpisané osobné ochranné prostriedky (ochranné rukavice)

A4 | Varovanie! Nebezpecenstvo ndhodného kontaktu.

A5 | Nepouzivajte rezné kotuce na drevo alebo na kov.

A6 | Uzemnenie

B1 | Neumyvajte tlakovou vodou

B2 | Zaistenie vozika

C1 | Pokyny

E1 | Laserové prislusenstvo / pokyny

E2 | Pritomnost elektrickej energie

F1 | Varovanie! Zaistite vozik

VYROBCA A STROJ
Typovy 3$titok sa nachddza priamo na stroji. Tento Stitok obsahuje referencie a informacie nutné pre
bezpecnu prevadzku.

A | Typ stroja M | Trieda IP
B | PoloZka N | Rok vyroby
C | Vyrobné ¢islo O | Max. priemer kotuca
D | Napdjacie napatie P | Vnutorny priemer ndstroja
E | Frekvencia napdjacieho napatia Q | Prislusenstvo
F | Absorpcia prudu R | PrisluSenstvo
G | Menovity prikon S | Meno vyrobcu
H | Otacky rezného nastroja T | Meno a adresa vyrobcu
| | Trieda ochrany U | Certifikacné znacky
L | Kondenzator spustaca
INSTALACIA
Preprava

Rezacku PRIME / SUPREME mozno lahko prenasat pomocou prepravnych drzadiel.
Pred prepravou stroja sa uistite, Ze (obr.3):
- Vozik motora je zaisteny pomocou zaistovacieho gombika na kolajnici.



- Nohy su v prepravnej polohe

- Motorova hlava je zaistend pomocou zaistovacej packy

- Tyc drziaka je mimo svoje telo.
Na premiestiiovanie stroja pouZite viazaci prostriedok so $tyrmi ramenami s nosnostou 200kg alebo
aspon 020% vysSou ako je hmotnost stroja (obr.3). Haky viazacieho prostriedku upevnite do
manipulacénych rukovati.

Manipulacia
Stroj je mozné premiestfiovat s pouzitim prepravnych koliesok dodavanych ako prislusenstvo.
Manipulaciu robte s pomocou druhej osoby.

Aby nedoslo k ohrozeniu stability stroja, je nutné bezpodmieneéne dodrziavat nasledujice
proceddry. Pri instalacii sady koliesok musi druha osoba stroj pridrzat.

Ak je stroj v pracovnej polohe (vid. kap. Nastavovanie polohy):
a) Povolte zaistovaci ¢ap lavej nohy (na strane motora)
b) Zdvihnite nohu a nasurite ju do objimky kolieska (obr.4)
c) Zaistite nohu prislusnym zaistovacim ¢apom
d) Dotiahnite zaistovaciu skrutku objimky kolieska (obr.4)
e) Celu proceduru opakujte pre koliesko na pravej strane

Pre lahsiu manipuldciu s pilou PRIME / SUPREME po pracovisku odporiéame stroj spustit do najnizsej
polohy. Tuto operaciu robte pomocou druhej osoby nasledujlucim postupom:
a) Postupne uvolnite zaistovaci ¢ap ndh na prednej strane, pritom drzte stroj za manipulacné
drzadla
b) Spustite prednu stranu stroja. Pritom sa nohy zasunu v objimkach. Stroj spustite do takej
polohy, kde sa bude prekryvat prostredny otvor v nohe s otvorom v objimke (obr.5)
c) Zaistite nohy pomocou prislusnych zaistovacich ¢apov
d) Opakujte tento postup podla bodov a, b, c aj na druhej strane stroja.
Teraz uz mbzete stroj presuvat (obr.6).

Nastavenie polohy

Stroj umiestnite na stabilny povrch.
Do pracovnej polohy sa stroj pripravi takto:
Uistite sa, Ze hlava motora je zaistend pomocou zaistovacieho gombika umiestneného na kolajnici.
a) Odistite ¢apy na zaistenie noh (obr.7)
b) Pomocou rukovati zdvihnite jednu stranu stroja do pracovnej polohy (obr.7)
Uistite sa, Ze horny otvor v nohe je v zdkryte s otvorom v drZiaku, potom nohu zaistite (obr.8)
c) Nohy postupne zaistite. Po€as zaistovania je nutné stroj drzat.
d) Cely postup opakujte na druhej strane stroja
e) Povolte zaistovaci gombik na kolajnici (obr.9)
f) Nasadte vodnu hadicu na vodovodny kohutik (obr.10)
g) Vlozte tycku drziaka trubky do prislusného otvoru (obr.11)

Kontrola pred pouzitim

Stroj PRIME je urceny vyhradne pre rezanie za mokra.
- Pred zacatim rezania skontrolujte, ¢i je v zachytnej nadrzi voda a hladina dosahuje po znacku
(obr.12)
- Pred zacatim prace so strojom skontrolujte, ¢i funguje napajanie.



Pripojenie k zdroju napdjania

Stroj musi byt napajany cez pradovy chrani¢ (RCCB) a nasledujicimi charakteristikami:

RCCB In16A Id 30mA

Poznamka: Pre zaistenie spravnej funkcie periodicky kontrolujte téinnost prudového chraniéa tak,
zZe stlacite tlacidlo na prednej strane chranica.

- Uistite sa, Ze je pouzity predlzovaci kdbel s vodi¢mi so sprdvnym prierezom, podla
rozbehového pruidu a dizky kabla. Napriklad pre kable do dizky 50m postacuje prierez vodic¢ov
4mm?2.

- Pred zapojenim stroja do zasuvky skontrolujte, Ze napajaci kabel zodpoveda udajom o napati
na Stitku stroja.

- Stroj musi byt pripojeny na funkény uzemnovaci vodic¢. V pripade pochybnosti je zakazané
stroj pripdjat.

Ak déjde k otaéaniu elektromotora v opaénom smere, je nutné prepélovat dve fazy vo vnutri
privodnej zastréky. To plati iba pre stroje s obj. €. art: 9XXXX/T380 a art. 9XXXX/T380S1.

- Pomocou plochého skrutkovaca stlacte prislusné zariadenie a pretocte dva koliky do

opacnej polohy (obr.35)
- Skontrolujte, ¢i sa motor otaca v sprdvhom smere.

MontaZ / demontaz rezného kotucda

Pred zacatim akejkolvek manipulacie alebo nastavovania vidy odpojte stroj od zdroja napajania.
Povolte pat matic umiestnenych na kryte kotiéa a demontujte kryt kotuca (obr.13)
Upeviovacia matica kotuca ma lavy zavit!
- Demontujte upeviiovaciu maticu kotica pomocou plochého klti¢a 30mm a imbusového kluca
5mm.
- Dotiahnite kotu¢ a namontujte naspat kryt kotuca

Ovladacie prvky

Stolova pila PRIME / SUPREME je vybavend ovladacou skrinkou, ktora obsahuje (obr.14):
Pre modely INFINITY (art. xxxxx/S1) (obr.36)
1) TIlacidlo pre zapnutie (zelené)
Stlacenim tlacidla sa aktivuje zapnutie stroja.
2) Tlacidlo stop (Cervené)
Stlac¢enim tlacidla sa aktivuje zastavenie stroja.
3) Zariadenie pre odpojenie od siete (zastrcka)
Slazi ako vstup na pripojenie napdjania ku stoju. Pocas udrzby vidy odpojte zastréku od
privodu napajania.
4) Kontrolka pritomnosti sietového napitia (biela)
Tato kontrolka signalizuje pripojenie k sietovému napajaniu. Ak nesvieti, nie je stroj
k napdjaniu pripojeny.
5) Kontrola chodu stroja (zelend)
Signalizuje, Ze stroj pracuje.
6) Okruhovy isti¢
Isti¢ zasahuje pri vyskyte nadmerného prudu, a to tak, Ze prerusi napdjanie stroja. Aktivacia
istiCa je signalizovana vystrelenim tlacdidla pre manudlny reset. V pripade aktivacie istica
pockajte niekolko mindt a potom urobte reset stlacenim stredového tlacidla.
7) Laserové navadzanie (volitelné pre 9055, 9058, 9100, 9120, 9150, 9200):



Laserové navadzanie slUZi pre zobrazenie linky rezu na pracovnom stole. Laserové navadzanie
sa zapina automaticky po pripojeni stroja k sietovému napajaniu.

REZANIE NA PRACOVNOM STOLE

Pred zadatim rezania sa obsluha musi uistit, Ze je okolo stroja zaisteny volny priestor aspori 150cm.
Pre zaistenie bezpecnej prevadzky nedovolte dalSim osobam, aby sa pocas prace zdrziavali
v pracovnom priestore stroja. Pred rezanim sa uistite, Ze material je spravne vyrovnany podla dorazu.
(obr.15)

Rezanie materidlu s hribkou do 110mm
Pomocou zaistovacej paky spustite hlavu motora, kym sa rezny koti¢ nedostane niekolko milimetrov
pod rovinu pracovného stola (obr.16).
- Polozte rezany materidl na pracovny st6l do poZadovanej vzdialenosti (obr.17)
- Zapnite stroj a pockajte, kym za¢ne na kotuc vytekat chladiaca voda. Nastavte mnozZstvo vody
pomocou kohutika umiesteného na kryte kotuca (obr.17)

Rezanie materidlu s hribkou do 180mm
Pri vhodnom nastaveni rezacej hlavy pomocou zaistovacej paky je mozné rezat material az do hrubky
180mm na dva priechody (obr.18). S vyuZitim stupnice na strane hlavy motora spustite hlavu na
pozadovanu vysku.

- Pomocou prilozky nastavte rezany materidl na pracovnom stole do pozadovanej polohy.

- Zapnite stroj a urobte prvy rez (obr.19)

- Otocte rezany material o 180° a urobte druhy rez (obr.20)

REZANIE POD UHLOM 45°

Pred nastavovanim hlavy motora uistite sa, Ze:
- Stroj je vypnuty
- Rezny kotuc sa nepohybuje

Rezanie pod uhlom 45°, max. hrubka materialu 80mm
- S pouzitim stupnice na konzole motora nastavte motor na uhol 45° a dotiahnite zaistenie
(obr.21)
- Pomocou zaistovacej paky spustite rezaciu hlavu, kym sa rezny koti¢ nedostane niekolko
milimetrov pod rovinu pracovného stola (obr.22)
- PoloZte rezany material na pracovny stdl a urobte rez (obr.23)

LASEROVE NAVADZANIE

Dodava sa standardne pre art. 90551, 90851, 91001, 91501 a 92001. Ide o laserové zariadenie
triedy I.

Pomocou laserového navadzania mozno proces rezania urychlit.

Tento Specialny laserovy systém vyznaci linku rezu na pracovnou stole.

LASEROVE NAVADZANIE SA ZAPiINA AUTOMATICKY PRI PRIPOJENi STROJA K NAPAJANIU.

PRI PRACI NA PRIAMOM SLNKU MOZE BYT LASEROVY LUC HORSIE VIDITELNY.

PRETO ODPORUCAME POUZ{VAT STROJ VO VNUTORNYCH PRIESTOROCH.

Rezanie s laserovym navadzanim (obr.24)
- Pripojte stroj k zdroju napdjania
- Polozte rezany materidl na pracovny stél tak, aby laserovy 1U¢ zodpovedal linii rezu
- Urobte rez podla pokynov v odst. rezanie na pracovnom stole




Neupravujte polohu laserového navadzania takym sposobom, aby li¢ smeroval k o¢iam obsluhy.
Nepozerajte sa do laserového lica okom ani s pomocou optickych zariadeni.

Nastavenie laserového navadzania
V pripade, Ze linka laserového navadzania nie je v zakryte s linkou rezu, je potrebné urobit nastavenie.
Postupujte nasledujucim sp6sobom:
- Povolte tri zaistovacie skrutky tak, aby bolo mozné pohybovat s laserovou hlavou (obr. 25)
- Upravte polohu tak, aby linka luc¢a zodpovedala linii rezu (obr.24)
- Vlozte imbusovy kli¢ 5mm do sestuholnikovej drazky v hlave (obr.25)
- Pomocou imbusového kluca otacajte hlavou, kym nebude linka luca v zdkryte s liniou rezu
(obr.25)
Pocas nastavovania davajte pozor, aby laserovy Iuc nezasiahol o€i obsluhy.
Vidy udrzujte bezpecny odstup medzi ocami obsluhy a koncom linky laserového ltica. Vyrobca
nenesie Ziadnu zodpovednost za pouiZitie laserového navadzania na iny, ako uvedeny uéel.

SYSTEM POSUVU DO REZU

Systém posuvu do rezu sa pouziva na presny pohyb rezacej hlavy dopredu alebo dozadu pomocou
rucného kolieska, ktoré sa nachadza na prednej strane konzoly (obr.26).

S ohl'adom na vysokau citlivost zariadenia je nutné pohybovat s rezacou hlavou opatrne, aby
nedoslo k ndhodnému zablokovaniu rezného kotuca.

ZVYSKOVE RIZIKA

Pocas konstrukcie venovala spoloénost BATTIPAV SRL $pecidlnu pozornost aspektom, ktoré by mohli
predstavovat rizika pre bezpeénost a zdravie pracovnikov obsluhy.
Napriek tomu niektoré nizsie popisané potencionalne rizika pretrvavaju:
- Nebezpecenstvo elektrického prudu.
Stroj je vybaveny vnutornym elektrickym systémom. PRIPOJTE STROJ K SYSTEMU
VYBAVENEMU DIFERENCIALNOU OCHRANOU A EFEKTIVNYM UZEMNENIM.

- Nebezpecenstvo dlhodobého vystavenia hlukom.
Neustale pouzivanie stroja sposobuje vystavenie hlukom nad 85dB (A).
POVINNOST NOSIT VHODNE SLUCHADLA NA OCHRANU PROTI HLUKU.

- Nebezpecenstvo nahodného styku s pohybujicim sa nastrojom.
POVINNOST POUZiVAT HRUBE OCHRANNE RUKAVICE.

- Nebezpecenstvo vystavenia sa ulomkom materialu.
POVINNOST NOSIT OCHRANNE OKULIARE.

Pocas vykonavania vSetkych faz prace na stroji vidy zachovavajte pracovnu polohu (Poz.1 foto 10)
- Pocas nakladky materialu
- Pocas rezania materidlu
- Pocas spomalovania rezacieho nastroja po zastaveni stroja.



UDRZBA

Pocas vykonavanie akejkolvek prace alebo nastavovania stroja vidy odpojte stroj od zdroja
napdajania.
Nastavenie vozika
Vozik motora je vybaveny dvoma registrami pre nastavenie zvislej vole hlavy motora.
Spravne nastavenie sa robi nasledovne:
1) Imbusovym kld¢om 3mm otdcajte prednymi nastavitefnymi skrutkami (A) aZz do Uplného
nastavenia vole (obr.27)
2) Zopakujte tuto operaciu pre zadné nastavovacie skrutky (B) (obr.28)
Rovnomernym dotiahnutim tychto Styroch skrutiek dosiahnete hladky pohyb rezacej hlavy.

Cistenie

Je zakazané ¢istit stroj tlakovou vodou.

Stolovu pilu PRIME / SUPREME je mozné lahko vycistit po demontovani poistnych matic a odstraneni
pracovného stola (obr.29). Odpad z rezania mozno zo zachytnej vani odstranit cez vypustaci otvor.

Po vycisteni zachytnej vane vratte pracovny stél naspit na miesto, pritom venujte pozornost
vzdialenosti od noh stola (obr.30).

Pravidelne Cistite striekacie zariadenie podla pokynov (obr.31, obr.32).

LIKVIDACIA STROJA

V pripade likvidacie celého stroja je nutné stroj zlikvidovat v sulade s platnymi predpismi.

polyamid ocel hlinik med’ epoxidova Zivica
Hlavné teleso X X X
Ponorné cerpadlo X X X X X
Elektromotor X X

Nakladanie s elektroodpadom

Smernica Eurdpskej unie 2012/19/EU hovori, Ze v pripade likvidacie elektrickych zariadeni tieto
zariadenia nesmu byt likvidované v zmiesanom komunalnom odpade, ale musia byt zbierané oddelene
z doévodu zaistenia optimalizacie zachytenia a recyklacie materidlov a predovsetkym za i¢elom ochrany
zdravia a Zivotného prostredia. Pre zaistenie stladu s Eurépskou smernicou 2012/19/EU musia byt
vietky elektrické zariadenia oznacené symbolom preskrtnutého odpadkového kosa. Obalovy material
je nutné likvidovat v stlade s metédami stanovenymi platnou legislativou. Dalsie informdcie ohladom
likvidacie elektrickych zariadeni zistite u prislusnych spravnych organov.

VYHLADAVANIE ZAVAD
Tento vyrobok mézZe opravovat len kvalifikovana osoba.
Tento elektricky stroj je v sulade s prislusnymi bezpeénostnymi predpismi. Opravy méze robit iba
kvalifikovana osoba s pouzitim originalnych nahradnych dielov, v opaénom pripade méze vzniknat
nebezpecenstvo pre pouzivatela.
Zaruka nebude kryt chyby, ktoré nevyplyvaju zo zhody chyby existujicej v éase nakupu stroja,
napriklad:

- Opotrebenie materialov (so zvazenim priemernej Zivotnosti vyrobku)

- Nedodrzanie pokynov uvedenych v tomto navode

- Zasahy a manipulacie vykonavané neopravnenymi osobami

- Pouzitie neoriginalnych ndhradnych dielov



Vyhlasenie o zhode

BATTIPAV SRL (Z.l. Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 — info@battipav.com —
www.battipav.com) tymto prehlasuje na svoju vyhradnd zodpovednost, Ze jej vyrobok E.GO:

Série: PRIME / SUPREME

Art. TAB 1

Model: stolova pila na tehly, prirodny kamen, Zulu, tehlové bloky a podobné materialy do hrtbky
180mm

Toto Vyhlasenie o zhode sa vztahuje k nasledujicim smerniciam:

2006/42/EC(MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Odkaz na harmonizované normy: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEI EN61000-6-
3:2007+A1:2013, CEl EN 61000-3-2:2015, CEl EN 61000-3-3:2014

Datum vyroby: sériové Cislo (na obale).

Dodava:
Rebiop, s.r.0., Zlaté Moravce


mailto:info@battipav.com
http://www.battipav.com/

