Rezacka rucna Battipav PROFI EVO, kéd 2.71306...2.71316

Technické udaje

Navod na pouzitie

Art. Max. dizka Max. diagon. Hrabka Rozmery Hmotnost
6401EV 450mm 320x320mm 5-15mm 816x285x265mm 8,5kg
6601EV 630mm 440x440mm 5-15mm 996x285x265mm 9,5kg
6850EV 880mm 620x620mm 5-15mm 1134x285x265mm 13,0kg
61000EV 1030mm 720x720mm 5-15mm 1396x285x265mm 14,1kg
61300EV 1330mm 940x940mm 5-15mm 1696x285x265mm 17,1kg
61600EV 1630mm 1150x1150mm 5-15mm 1996x285x265mm 19,9kg

Koliesko: @#15x6x1,5mm
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Nastroj: rezné koliesko
Art. 2009
Doporucené pouzitie: Keramické obklady, raz palené obklady, porcelanové obklady

POUZITIE

Pozor

VSetky nase produkty podstupuju sériu skiSok a pred expediciou su prisne kontrolované. BATTIPAV
priebeine inovuje vyrobky, ktoré doddva avyhradzuje si pravo nevyhnutnych zmien vratane
eventualnych rozdielov medzi vyrobkom a manualom.

Rezacka dlazdic PROFI EVO je technologicky pokrocily, vysoko vykonny stroj, ktory je vhodny na rezanie
keramiky, jednordzovo pdlenych dlazdic a kameniny.

Varovanie
Vyrobca nenesie zodpovednost za to kde sa pouziva rezacka obkladov PROFI EVO ani za pouzitie
akéhokolvek iného nastroja ako toho, ktoré su uvedené v odstavci ,Doporucené pouzitie”.

MONTAZ

PROFI EVO rezacka obkladov je vyrobcom zmontovana pre pravoruku obsluhu.
- Umiestnite drZiak noZového nosnika a zaistite ho na mieste pomocou upeviovacieho kolika.
Jobr.1/

Lavoruka obsluha
- Pomocou 5mm vnutorného Sesthranného klt¢a demontujte zarazku ,,0 stupriov” a umiestnite
ju do protilahlého puzdra (B). /obr.2/
- Umiestnite drZiak noZového nosnika a zablokujte ho upevriovacim kolikom. /obr.3/

PREPRAVA
Rezacka dlazdic PROFI EVO sa da lahko prepravovat. /obr.4/
- Odstrante nosny drZiak zo svojho umiestnenia.
- Umiestnite indikator rezania a prislusnd nosnu dosku dlazdic na vnudtornud stranu ramena
nosnika.
- Pomocou otvoru pre skrutku umiestneného na opornej ploche upevnite prevrateny drziak
nosnika pomocou poistného gombika.

AKO REZAT

a) Zdvihnite register ,,0 stupnov” a umiestnite drZiak rezacieho nosnika pod uhlom ,,0 stupriov”
/obr.5/

b) Umiestnite rezanu dlaZdicu na dosadaciu plochu v poZzadovanom mieste rezu. Pre vacsiu
presnost pouzite indikator rezania a prislusnd nosnu dosku dlazdic /obr.6/

c) Zdvihnite ldmaciu nohu /obr.7/

d) Pokracujte rezanim do glaziry pomocou rezacej paky a vyvijajte konstantny tlak smerom dole
po celej velkosti dlazdic /obr.8/

e) Pomocou rezacej paky posunte nohu do bodu zlomu a potom vyvijajte postupne sa zvysujuci
tlak, kym sa dlazdice neoddelia. /obr.9/



Diagonalny rez /obr.10/
- Uvolnite zavesnu skrutkovaciu paku nosného drziaka
- Posunte uholnik do uhla 45°, ako je zndzornené na obrazku 8
- Umiestnite rezanu dlazdicu na pracovnu plochu a pokradujte vrezani, ako je popisané
v odstavci ,Ako rezat*

POZOR
- Rdzne velké diagonalne rezy je moiné vykonavat pomocou ukazovatelov rezu a podpornej
dosky.
- Uholnik je vybaveny Specidlnym delenim pre priame odcitanie velkosti, ktora sa reze.
Jobr.11/

.....

BEZNA UDRZBA

Vymena rezného kolieska

- Pomocou 3mm Sesthranného kluca vyberte skrutku z jeho sedla a rezné koleso poistnej matice.
Jobr.13/

- Vyberte opotrebované rezné koliesko a nahradte ho dodanym nahradnym kolieskom. /obr.14/
Ocistite povrchy od vsetkych zvyskov.
Pre lepsiu hladkost rezaného kotlica odporuca sa namazat povrch zaistovacej skrutky litiovym
mazivom.
Znovu namontujte skrutku a poistnd maticu.
Vzdy pouzivajte originalne nahradné diely Battipav (Art.2009)!

- Nastavte rezné koliesko utiahnutim skrutky 3mm vnutornym Sesthrannym klicom, kym sa
boéna vola nezmensi a zabrani sa akémukolvek zablokovaniu. /obr.15/

Uprava rezacej hlavy /obr.16/
- Odstrante vsetky zvysky z posuvne;j liSty rezacej hlavy bez mazania.
- Odstrante bo¢nu vélu hlavy posobenim na skrutku uvedenu na obrazku 14 pomocou 4mm
Sesthranného kluca.
PrilisSné nastavenie poskodi dobry sklz rezacej hlavy.

CISTENIE
Posuvnu listu udrzujte ¢isti pomocou univerzalneho maziva.

LIKVIDACIA

Ak je stroj alebo jeho cast vzhladom na opotrebenie likvidovany, musi tak byt urobené v silade
s platnymi predpismi.

Pracovnd doska

Hlinik.....AL
Ocel......AC
Polyamid...PA
Jazdec
Ocel....... AC
Pojazdova lista
Hlinik.....AL

Polyamid...PA



CHYBY A ICH ODSTRANENIE
Stroj méze byt opravovany len $kolenym personalom.
Opravy mézu byt vykondvané iba Skolenym persondlom pri pouZiti originalnych nahradnych dielov..

Zaruka sa nevztahuje na poruchy, ktoré nestvisia s nedostatkami vyplyvajucich z nedodrziavania
zhody v okamihu predaja, napriklad:

- Opotrebenie materidlov (so zvaZzenim priemernej Zivotnosti vyrobku)

- Nedodrzanie pokynov uvedenych v tomto navode

- Zasahy a manipulacia, ktoré vykona neopravnena osoba

- Pouzivanie neoriginalnych ndhradnych dielov

chyba pricina odstranenie
Rezna hlava sa tazko Na vodiacej drahe su zvysky po Odstrante zvysky po rezani
posuva rezani
LoZiskd su poskodené Kontaktujte servis na vymenu
lozisk
Rezna hlava sa pohybuje LoZiska su poskodené Kontaktujte servis na vymenu
trhane lozisk
Rezacie koliesko nereze Rezacie koliesko je opotrebované Vymente rezacie koliesko
spravne Skrutka na podpere rezacieho Skontrolujte, ¢i je koliesko
kolieska sa uvolnila spravne nastavené
Doddava:

Rebiop, s.r.o0., Zlaté Moravce



